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Hvad er PMMA/akryl

Indledning

PMMA/Akryl har vaeret kendt siden 30'erne

- ofte som materialet der kan erstatte glas.
Siden har anvendelsen af PMMA/Akryl udviklet
sig eksplosivt og i dag er materialet ikke kun
et substituerende materiale, men et mate-
riale der med sine helt egne karakteristiske
egenskaber ofte er det oplagte materialevalg
inden for stort set alle segmenter. Vi giver en
neermere preesentation af materialet pa de
kommende sider.

Vink Plast lagerfgrer en lang reekke forskellige
PMMA/akryl kvaliteter. Vores pladematerialer
- bade ekstruderede og stgbte kvaliteter og
savel klare som farvede kvaliteter - markedsfg-
res under det staerke brand Perspex®. Derud-
over har vien 100 % regeneret stgbt PMMA pa
lager. Den markedsfgres under brandet Vink®
Green Cast® De kvaliteter vi leverer indenfor
rundsteenger og rgr fornandles under navnet
Vink® PMMA.

Anvendelsesomrader

PMMA er et meget alsidigt materiale og et af
de mest glansfulde og optisk rene plastmate-
rialer. Der kan fremstilles meget smukke og
funktionelle produkter af PMMA/akryl. Materia-
let finder stor og bred anvendelse i industrien,
byggeriet og ikke mindst skilte- og reklame-
branchen.

I industrien anvendes materialet bl.a. til:
Afskeermninger
Bokse
Tekniske emner, feks. i kontrol- og male-
udstyr, hvor man skal kunne fglge veeskers
bevaegelse i emnet
Afstandsrgr/skueglas
Formede kabinetter
Stgjskaerme
Ruder i transportsektoren (fly, bade, cam-
pingvogne, motorcykelkdber o.m.a)

| byggeriet anvendes PMMA/akryl bl.a. til:
- Ruder ifeks. drivhuse

Ovenlys

Badekar og vaske

Brusevaegge og -bunde
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Altaninddaskninger
Inddaekninger ved trapper og geleendere
Gulve i restauranter og diskoteker

| skilte- og reklameindustrien finder PMMA/
akryl stor anvendelse til:
Skilte
Dekorationer
Shopfittings og displays
Mgbeldele — hylder, bordplader og lager
Udstillingsmontrer og diske
Brevbakker, tidsskriftkassetter o.l. kontorma-
teriel
Skale og fade
Lamper
Bokse til feks. slik

Man skal vaere opmaerksom pa, at PMMA:
Angribes af staerkere oplgsningsmidler,
alkohol, benzin og koncentrerede syrer.

Har 6 gange sa stor udvidelse som stal (0,07
mm/m x °C)
Er keervfglsomt

Kvaliteter

PMMA leveres i to hovedgrupper — stgbte og
ekstruderede kvaliteter. Indenfor brandet
Perspex® findes der en lang raeskke forskellige
kvaliteter med hver sine unikke egenskaber.

Blandt de mest udbredte kan naevnes:

Vink® PMMA  Et 100 % regenereret stgbt

Green Cast®  akrylmateriale. Leveres i klare
plader samt en lang reekke
farver. Nar der sgges grgnne
Igsninger, er Vink® PMMA Gre-
en Cast® Igsningen.

Perspex® Ekstruderet kvalitet som leve-

XT res i klar og en bred farvevifte

Perspex® Modificeret ekstruderet kvalitet

Slagfast: med en forgget slagstyrke



Perspex®
Stgbt:

Perspex®
LED:

Perspex®
Secret:

Perspex®
Dual Satin:

Perspex®
S-Lux og Pris-
mex:

Perspex®
Fluorocent:

Stgbt kvalitet som leveres i
savel klar som en bred farvevif-
te, herunder savel transparente
som translucente farver.

For farvemuligheder henvises
til vores hjemmeside

Stgbt kvalitet som er specielt
udviklet til LED applikationer.
Materialets optiske egenskaber
er specielt tilpasset til at give
LED lys maksimal effekt,saledes
at dioderne ikke optraeder som
punkter, men som et jaevnt,
homogent lys.

Stgbt kvalitet specielt udviklet
til skilte som arbejder 24/7. Nar
skiltet er uoplyst i dagtimer-

ne optraeder det i materialets
originale farve. Om aftenen, nar
lyskilden teendes og lyset pro-
jiceres gennem det translucen-
te akryl materiale, vil skilt eller
logo optreede helt hvidt. Per-
spex® kan leveres i flere farver.

En stgbt kvalitet med to matte
og alligevel silkeglatte overfla-
der. Transmitterer og spreder
lys. Finder stor anvendelse til
steerke og alligevel elegante
displays, mgbler, stande og skil-
te samt til altaninddeaekninger.
Kan formes ved temperaturer
op til 200 °C, uden at miste den
matte overflade.

En stgbt plade som er en sand
symfoni for gjet. Er specielt ud-
viklet til anvendelse i displays,
mgbler, interigrdele og lignen-
de applikationer. Der tilbydes
fem flotte farver (transparent
red, bla, gul, orange og grgn)
med en fantastisk effekt —en
speciel farveeffekt pa kanten,
som optraeder blalig eller gralil-
la afhaengig af belysningen.

Naermest selvlysende akryl-
plader i flere forskellige farver.
Perfekt nar der skal veere fuld
farveeffekt pa skiltelgsningerne.

Vink® Akrylspejle i hgj kvalitet. Kan

Akrylspejl: leveres med sglv, guld, bronze
og gra spejloverflader.

Vink® Et stgbt akrylmateriale som

PMMA stgbt: anvendes til produktion af
rundstaenger og rgr.

Vink® Et ekstruderet akrylmateriale

PMMA XT: som anvendes til produktion af
rundstaenger og rgr.

=5 Egenskaber

PMMA er et amorft materiale og kan dermed
leveres i transparente/translucente kvaliteter.
Som de fleste materialer i den amorfe gruppe, er
PMMA mest velegnet til statiske applikationer.

PMMA er et meget hardt og stift materiale,
men stivheden falder ved stigende tempera-
turer, ligesom slagfaste kvaliteter har en lavere
stivhed. De tilladelige spaendinger er hgje, men
deformationen skal holdes lav — 0,7 % ved traek.
2dY Mekaniske

Selvom PMMA er et sprgdt materiale, har det
en slagstyrke der er ca. 8 gange hgjere end
glas. PMMA er en af de mest ridsefaste plast-
typer, men selv sma ridser er tydelige i et klart
materiale.

PMMA er et godt materialevalg nar der er
brug for:

Stor stivhed

Et optisk smukt og klart materiale

Hgj overfladeglans og hardhed

Et UV- og vejrbestandigt materiale

L} Termiske

Anvendelsestemperatur i luft

Materiale Min.- Maks. Maks.
temp. temp. temp.
(°C) Kontinuer- Kortvarigt
ligt 20.000 fa timer
h(°C) (°Q)
Perspex® Stgbt -40 +85 +110
Perspex® XT -40 +80 +105
Vink® PMMA slagfast +65 +75
Vink® PMMA Stgbt -40 +78
Vink® PMMA -40 +80 +110
Green Cast®

PMMA er hydrolysefglsomt og nedbrydes af varmt vand over 85 °C
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Elektriske

PMMA har gode elektriske isoleringsegenska-
ber, men anvendes af andre grunde normalt
ikke til elektriske apparater.

Optiske
PMMA har gode optiske egenskaber og er
meget klar med en lysgennemgang pa 92 %
for synligt lys. Da kanter kan poleres, kan der
opsta et meget fint lysspil i materialet. Der
findes specialkvaliteter der feks. anvendes til
solarier, fordi de lader de brunende UV-straler
slippe igennem materialet. Der findes andre
kvaliteter der ggr det modsatte og blokerer for
UV-straler. De anvendes typisk pa museer for
at hindre skadelige UV bglger i at gjelaegge
kunstveerkerne.

Fodevarer
Savel Perspex® XT som Perspex® Stgbt er
godkendt til direkte kontakt med fgdevarer
i h.t. EU 10/2011. Disse kvaliteter leveres med
overensstemmelseserklaering og med fuld
sporbarhed.

De gvrige kvaliteter er endnu ikke godkendte,
men der arbejdes Igbende pa at opna godken-
delsen.

Kemikalieresistens

PMMA er bestandigt overfor alifaliske kulbrin-
ter (upoleaere oplgsningsmidler), vandige syrer,
baser og fedt. PMMA har en ringe fugt- og
vandoptagelse.

PMMA bgr ikke anvendes sammen med de
fleste oplgsningsmidler, iszer ikke de polaere,
benzin og koncentrerede syrer. Alkohol angri-
ber de ekstruderede typer, hvorimod de stgbte
taler det i fortyndet form.

Spaendingskorrosion opstar pa grund af indre
spaendinger i materialet. Derfor skal PMMA
emner produceres meget omhyggeligt og
med udlgsning af feerrest mulige indre spaen-
dinger.

R

Vejr- og UV-stabilitet

Hvad UV-stabilitet angar er PMMA et af de
bedste plastmaterialer. Materialet kan derfor
anvendes i udendgrs applikationer uden tab af
mekaniske egenskaber og uden naevneveerdi-
ge farveaendringer. Der gives 10 ars udendgrs-
garanti.
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Brand
PMMA braender pd en lignende made som
hardt trae, men med en meget lille regudvik-
ling. Raglugten efter slukning af flammen er
frugtagtig. Den stgbte kvalitet braender uden
at dryppe, hvorimod den ekstruderede braen-
der nemmere og dryppende. Gnistantaendel-
sestemperaturen er 180 °C og selvantaendelse-
stemperaturen er 450 °C.

Spantagning

PMMA er et keervfglsomt materiale. Det skal
man tage hgjde for nar man fremstiller emner
ved spantagende bearbejdning. Det er vigtigt
at sikre blgde overgange og afgratning for at
hindre kaervdannelser. Det er ogsa vigtigt at
hindre indre spaendinger i materialet efter
bearbejdningsprocessen, da spaendinger kan
fgre til speendingsrevner i materialet. Ved
bearbejdning er det meget vigtigt at arbej-
de med skarpe og korrekt slebne veerktgjer
samt de rigtige bearbejdningshastigheder.
Retningslinjer for spantagende bearbejdning
findes i Vink Plast’ bog "Spantagende plast-
bearbejdning”. Denne findes pa www.ink.dk
eller den kan rekvireres ved henvendelse til an
af vore kundeservicemedarbejdere.

Det er vigtigt at undga varmedannelse under
bearbejdningen. Derfor skal der sikres en
effektiv kgling. Det ma kun ske med luft eller
vand, da skeereolie eller emulsioner kan inde-
holde skadelige kemikalier.

Wy

» =! Polering

Hvis man anvender en polerskive, skal kanter-
ne slibes fgrst for at undga spor. Poleringen
skal foretages med moderat hastighed og
tryk.

Diamantpolering er velegnet hvor der gnskes
skarpe kanter. Denne form for polering giver fa
overfladespaendinger.

Flammepolering er saerdeles velegnet pa klare
materialer. Det kraever at overfladen er slebet
og det kraever en del gvelse fgr det er effektivt.
Det kan veere en vanskelig metode nar der
arbejdes med kraftigt pigmenterede farver,
som kan blive matte. Der skal udvises stor
forsigtighed ved flammepolering for at undga
en breendt overflade. Desuden skal man veere
opmeaerksom pa, at kemikalieresistens reduce-
res markant efter en flammepolering. N.B. pas
pa med alkoholer efter flammepolering.



=i= Termoformning/varmformning

PMMA kan varmebukkes og termoformes ved
opvarmning til ca. 155 °C for ekstruderet kvali-
tet og ca. 170 °C for stgbt kvalitet. Ved bukning
kan man ngjes med lokal opvarmning, hvor-
imod man ved mere komplekse formninger
opvarmner i en ovn med en ngjagtig tempera-
turstyring.

Man skal vaere opmaerksom pa, at PMMA
krymper efter opvarmning. Der er forskellige
veerdier for henholdsvis ekstruderet og stgbt
PMMA. For den ekstruderede gaelder, at ma-
terialet ved en materialetykkelse pd <3 mm
krymper med maks. 3 % i ekstruderingsretnin-
gen og maks. 1% pa tveers af ekstruderingsret-
ningen. Ved pladetykkelser > 4 mm krymper
materialet med maks. 6 % i ekstruderingsret-
ningen og maks 2 % pa tveers af ekstruderings-
retningen. For stgbt PMMA geelder at ma-
terialet ved en materialetykkelse pa <3 mm
krymper maks. 2 % i begge retninger.

!J Koldbukning

Som udgangspunkt kan PMMA ikke koldbuk-
kes i traditionel forstand — d.v.s. som et skarpt
og blivende buk med forholdsvis lille bukkera-
dius.

Til buede overdaekninger er det muligt at
koldbukke/bgje materialet. Det kraever folgen-
de bukkeradier:

Pladetykkelse 3Imm 4 mm 5mm 6 mm
Derspex Stobt 600 mMm 800 mm 17000 mm 1200 mm
Perspex XT 900 mm 1200mm 1500 mm 1800 mm

Laserskeering
PMMA kan laserskeeres i meget komplekse
former med et glimrende resultat. Det kan
veere ngdvendigt at foretage visse forsgg for at
opna det optimale resultat ndr man arbejder
i materialetykkelser >12 mm, men materialet
kan laserskaeres helt op til 25 mm pladetykkel-
se. Der kan opsta spaendinger ved kanten ved
laserskaering. Ved laserskeering opnar man en
optisk ren skaerekant som overflgdigggr efter-
fglgende polering.

Ej Savning

PMMA plader kan skaeres med de fleste
former for fintandede hand-, band-, rund- og
stiksave. De bedste resultater opnas med fgl-
gende savehastigheder:

Bandsav: 1500 m/min.
Rundsav: 3000 m/min.
Stiksav: Ikke kritisk.

Generelt geelder, at man skal sikre et godt fast
underlag sa pladerne ikke vibrerer og der dre-
med er risiko for revnedannelser. Den flotteste
skaerekant fas pa stgbt PMMA.

P i

Limning

PMMA er ideelt til limning. En forudsaetning
for et godt resultat er, at fladerne er ommhyg-
geligt rengjort, stavfri og t@grre, samt at der
veelges den rette lim og den rette udformning
af limfugen. Afhaengig af limtype, kan haerd-
ningen accelereres ved hgjere temperatur eller
ved pavirkning med UV-lys. UV-lyset minime-
rer ogsa risikoen for bobler i limningen.

Ved limning af PMMA mod PMMA og hvor der
ikke anvendes UV-bestraling kan man anven-
de chloroform eller methylenchlorid som lim.
Dette geelder dog ikke akvarier eller under-
vandsbrug. Ved klaebning, som er udsat for en
stgrre mekanisk belastning og udsazettes for
UV-bestraling, bgr man anvende en polymeri-
sationslim. Ved limning af PMMA mod andre
materialer kan man anvende kontaktklaeber.

Selvom PMMA er ideelt til limning, skal man
vaere meget opmaerksom pa limning af PMMA
spejl. Belaeegningen pa pladerne taler ikke

lim med oplgsningsmidler pa 5 % eller der-
over. Det vil ganske enkelt oplgse den seerlige
belaegning pa pladerne. Det anbefales at man
laver limtest med den valgte lim. Testen skal
foretages mindst 72 timer fgr den endelige
limning for at teste limens kompatibilitet med
belaegningen.

Samlemetoder
Ved montering af PMMA/Akryl pd metalkon-
struktioner med skruer, skal man tage hgjde
for, at PMMA/Akryl og metal har forskellige
udvidelseskoefficienter. PMMA vil f.eks. udvi-
de sig 6 gange mere end stal. Hvis der er tale
om temperatursvingninger i det miljg, hvor
PMMA/Akryl monteres, skal man derfor altid
veelge en monteringsmetode, som kan kom-
pensere for temperaturudvidelserne.

Det anbefales at montere pladerne i et gen-
nemgaende profilsystem eller med TBT clips
sd man undgar at bore i pladerne. Hvis man
alligevel veelger en fastggrelse med bolte, skal
man bore hullerne i overstgrrelse. Samtidig
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skal man anvende spaendeskiver og mellem-
laegsskiver — f.eks. neopren skiver — som belast-
ningsfordeling.

Temperatur-
sendring (°C) 5 10 15 20 25 30 40 50 60
Temperaturbe-

vaegelse (mm) 0,35 0,70 105 140 175 210 2,80 3,50 4,20

- Print/overfladebehandling

PMMA kan serigraferes, lakeres eller paleegges
folie. Endvidere er det muligt at printe direkte
pa materialet med en flatbed printer.

Farver og maling pa akrylbasis kan anvendes.
Der skal udvises stor forsigtighed ved brug

af fortynder, da det kan angribe materialet.
Grundig renggring fgr overfladebehandling er
ngdvendigt for at sikre en god vedhasftning.
Afvaskning med sulfovand og blgde, rene klu-
de anbefales for sikre en god vedhaeftning.

I

24 Svejsning

PMMA kan svejses med ultralydssvejsning eller
varmluftsvejsning. Ved varmluftsvejsning kan
man anvende en PMMA trad eller en PVC trad.
Ved svejsning med PMMA trad bgr tempera-
turen ligge pa 170-180 °C og med PVC trad pa
170-200 °C.

Rengering og vedligeholdelse

| de fleste tilfeelde er det tilstraekkeligt at ren-
ggre med rent vand og en blgd klud, vaske-
skind eller svamp. Man ma aldrig gnide pa en
tgr PMMA overflade da der er stor risiko for at
pafere ridser.

Det frarades at anvende oplgsningsmidler
sasom husholdningssprit, terpentin eller
vinduespudsningsprodukter. Fgr emner skal
emballeres og indpakkes, kan Fako 9322 ren-
semiddel anvendes til at fjerne fingermeaerker.
Dette forbedrer materialets glans og reducerer
statisk elektricitet. Hvis emnerne har utilsigte-
de ridser, kan de poleres veek ved hjeelp af en
blgd klud og Fakopol 9303 polerepasta. Alter-
nativt kan de fjernes med en varmluftsblaeser.
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PMMA/AKRYL er utroligt
alsidigt og anvendes i
alle mulige brancher.
Bade for sin sestetik, og
de tekniske egenskaber.



Data for PMMA/akry!

Maks. anvendelsestemperaturer kontinuerligt i luft uden eller med lav belastning
Forskellige klare materialer
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Lystransmissionskurve for klar stabt PMMA

Stor lystransmission
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Naturlig zeldning i forhold til vejrpavirkning
Vejrforhold for det centrale Europa er taget som baggrund for veerdierne.

Transmission af synligt lys som funktion af vejrpavirkning

Stor lystransmission 100
90
< 80
j
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[
@
£ 70
C
o
g
- 60
50
Lille lystransmission Y

Pavirkning (ar)

Gulningsindex som funktion af vejrpavirkning

Hojt gulningsindex 25
20
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° 15
£
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£
<
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5
Lavt gulningsindex Y

2 4 6

Vejrpavirkning (ar)
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Stgjabsorption som funktion af tykkelse

Stor stgjabsorption

Rw (dB)

Y

A 44

42
28
36
34
32
30
28
26
24
2
20

Lille stgjabsorption

PMMA

PC

2 4 6 8 10 2 14 16 8 20
Tykkelse mm

Malt i henhold til standard ISO 140 og i overensstemmelse med C.S.T.B. rapport nr. 32 468 af 09.1991.

Varmeledningsevne

Darlig varmeisolering

A

Varmeledningsevne (W/mx°C)

\J

12

0,8

0,6

0,4

0,2

6]

God varmeisolering

l ! ! I ! I ! I ! . !
T T T T T T
pC

PMMA Glas PETC APET PVC glas

Varmeledningsevne angiver materialernes evne til at lede varmeenergi.
Jo mindre tal jo bedre varmeisolerende er materialet.
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Kaervslagstyrke

Stor slagstyrke

Slagstyrke (kJ/cm?)

Lille slagstyrke

65

PMMA PMMA PETGC APET
slagfast

Kaervslagstyrken angiver materialernes kaervslagstyrke i.h.t. IZOD metoden ISO 180/1a.

Elasticitetsmodul (E-modul)

Stift materiale

E-modul (N/mm?2)

Blgdt materiale

Krype E-modul

Stift materiale

E-modul (N/mm?2)

Blgdt materiale
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PMMA PETG APET HIPS PVC glas

Elasticitetsmodul (E-modul) angiver materialernes evne til at modsta
elastisk deformation under pavirkning af kreefter.

PEI
PIES
PsSU
PMMA
PC
0 10 107 10° 10* 10°

Timer

Krybning E-modul for forskellige plastmaterialer ved 20°C og en konstant belastning.



Isochron kurver

PMMA ved 10°C
60 h=time
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PMMA ved 60°C

Traekspaending o
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45
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Isochrone kurver angiver materialekonstanter ved statiske belastninger under forhold, hvor der ud over
belastning og temperaturer ogsa tages hensyn til den meget vigtige tidsfaktor. Kurverne kan anvendes til
at afleese savel krybeforhold (1. konstant belastning) som relexationsforhold (2. konstant deformation).
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Egenskabsprofil

PMMA
PETG
PC

E-modul

G

4000 MPa

2000
1
T

~
R —— N
oL
S
Io¢
o
X
0«
o
ST S
N
- o

°C 1 (ISO 1 4%0 1 2|O

0 80 c0 40 20 1IO 20 30 40 50 60 0 80 QCI) MPa
T

|
T T T T T
Maks. anvendelsestemperatur Traekstyrke 23 °C

konstant

o
ST+
A C
Q@
ol &
315
— | O
X
o
ol »n
T 0
A e
>
°
o )
O x
N
S
=
QO
=
s
X8
© 0]
ol £
— | 4

16 vink.dk



Teknisk datablad PMMA /akryl

Egenskaber

Generelt
Densitet
Fugtoptagelse

Godkendt til direkte fgdevare-
kontakt

Termiske egenskaber
Varmeledningsevne ved 23 °C

Lineaer termisk udvidelsesko-
efficient

HDT temperatur metode A: 1,8
N/mm?2

Testmetode Test

DIN (ASTM)

53479
53495
EU 10/20119

52612
52328

53461

Tilladelig anvendelsestemperatur i luft:

- max. kortvarigt

- max. kontinuerligt

- Max. minimumstemperatur
Vicat blgdggringstemperatur
K-veerdi:

-3 mm tykkelse

-5 mm tykkelse

-10 mm tykkelse
Brandbarhed:

- i henhold til UL 94

- i henhold til DIN 4102

- i henhold til BS 476 Part 7

- i henhold til NFP 92-507

- i henhold til ISO 11925-2

Mekaniske egenskaber v/23 °C

Treekforsgg:

- treekstyrke ved brud
- brudforleengelse

- E-modul

- bgjestyrke
Slagstyrke:

- Charpy uden kaerv

- Charpy med kaerv
|1zod slagstyrke
Rockwell hardhed

Kugletrykshardhed

Elektriske egenskaber
Dielektrisk styrke
Overflademodstand

Specifik gennemslagsmodstand
Dielektrisk konstant:

-ved 50 Hz

-ved 1 MHz

Optiske egenskaber
Lystransmission:

-ved 3 mm tykkelse

53460

4701
4701
4701

53455
53453

53457

53453
53453

53456

53481

53482

53482

53483-2

53483-2

5036 (D1003)

metode
([{e)

n83
62

EN 2155-1

75

306 A

ENISO 527-2
ENISO 527-2
ENISO 527-2

1SO 178

ENISO179
ENISO179
ISO180/1A

EN ISO 2039-2

EN1SO 2039-1

IEC 60093
IEC 60093

W/(°C x m)

mm/
(m x °C)

W/m?/°C
W/m?/°C
W/m?/°C

klasse
klasse
klasse
klasse

klasse

MPa
%
MPa

MPa

KkJ/m?
kd/m?
kd/m?
M skalaen

MPa

kv/mm

Q

Qxecm

%

Perspex® VINK®

XT

119
0,20
FKM

0,17

0,078

102

105
80
-40

>105

HB
B2

M4

70

3200

1S

101

235

30

>10

>10%

27

27

>92

Perspex®
Optix®.R Stgbt

XT?

119 119
030 020
FKM
019
0,065 0,077
95 109
90 110
70 85
-40 -40
105 >110
54
5]
45
HB
B2
3
M4
E
72 75
4 4
3300 3210
106
15 2
2
15
95 102
20-25 15
>‘| OM >“ OM
>10% >10%
37
92 >92

VINK®
Green-
cast® ©

119

0,30

017

0,065

102

1o

85

-40

>108

56

53
44

B2

76

3300

10

95

20-25

37
26

92

VINK® VINK®
PMMA XT PMMA

HI1 610 ¥

115

0,30
FKM

0,18

ono

75
65

98

HB

40
35
1700

60

65

100

30

29

90

Stgbt "

119

0,30

0,19

0,070

105

78
-40

s

HB

80
55
3300

200

30

>10%

>10%

36

27

92

118

0,30

0,19

0,070

90

70

102

56
53
44

HB

72
45
3300

105

30
>108

>10"

36
26

92

Dette Datablad er primaert ment som en hjeelp i forbindelse med sammenligning af forskellige kvaliteter. Dataene i tabellen falder indenfor de normale
produktegenskaber. Vi kan imidlertid ikke garantere for vaerdierne, som ikke bgr anvendes alene som basis for produktdesign

) PMMA kvalitet som anvendes til stgbte rgr og rundstaenger
?) PMMA kvalitet som anvendes til ekstruderede rgr og rundsteenger
%) PMMA XT kvalitet i ekstra slagfast udfgrelse - HI = High Impact

PMMA XT kvalitet i ekstra slagfast udfgrelse - HI = High Impact

%) FKM = Fgdevarekontaktmateriale som kan leveres med overensstemmelseserkleering og med fuld sporbarhed

)
) Greencast® er et 100% regenereret materiale

7) Optix®.R XT er et regenereret PMMA med op til 90% genanvendt akryl
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Vink Plast
Kristrup Engvej 9
DK-8960 Randers S@
TIf. 89 110 100

email: info@vink.dk

Alle informationer i dette heefte er givet ud fra vor bedste viden og uden
ansvar for Vink Plast ApS.

Tekniske oplysninger bygger i vid udstraekning pa informationer fra
forskellige ravareleverandgrer.

Kopiering og gengivelse af indhold eller uddrag i anden sammenhaeng
kun efter forudgaende aftale.

Vink Plast ApS, 29. september 2023

Vink tryksager: Je=vnfgr vores miljgpolitik, trykkes alle vores brochure
pa FSC®-certificeret papir hos et svanemaerket trykkeri. Det er et af mange
tiltag hos Vink Plast, hvor vi gnsker at tage del i ansvaret for miljget.

FSC

wwwisc.org
MIX

Fra ansvariige
kilder

FSC® C108519

Svanemesriet tryksag







